A 1 

Rpc'dPTT/PTO 07 FEB 2005 



PCT/DK 03/0051 5 





Kongeriget Danmark 



Patent application No.: PA 2002 01 1 77 

Date of filing: 05 August 2002 

Applicant: Tetra Laval Holdings & Finance S.A. 

(Name and address) Avenue General-Guisan 70 

CH-1009 Pully 

Schwitzerland 

Title: En indretning og fremgangsmade til overskaaring af en ekstruderet 
ismasse. 

IPC: A 23 G 9/28; A 23 G 3/02 

This is to certify that the attached documents are exact copies of the 
above mentioned patent application as originally filed. 




BEST AVAILABLE COPY 



Patent- og Varemaerkestyrelsen 

0konomi- og Erhvervsministeriet 



Pia Petersen * 




PRIORITY DOCUMENT 

SUBMITTED OR TRANSMITTED IN 
COMPLIANCE WITH 
RULE 17.1(a) OR (b) 



Patent- og Varemjerkestyrelsen 



5. AUG. 2002 12:01 ^^KATSRUPPEK/PATEHTGRUPPEN '^NO.9129 P. 3 



Patent- og 
Varemaerkestyrelsen 



jum&mb O 5 » 2092 

DANSK Modtaget 
PATENTANS0GNING 



Titel: 

EN INDRETNINQ OO FREMGANCSMADE TIL OVBRSKiERING AF EN EKSTRUDERET ISMASSE 



Ansagen 
Tetra Laval Holding & Finance S.A. 

Opfindere: 

Steen Sprogo Petersen 
Carsten Hermansen 



Patentgruppens Ref nr.: 
P02O75DK 



Pitatfgruppcn ApS 

Aroagaardcn 
Aabouiavarrfcn3l 
DK-8000AuhusC 

Denmark 
Tel: +43 86 192000 
Fax: +45 86 )9 91 91 



5. AUG. 2002 12:0) 




KATGRUPPEN/PATENTGRUPPEN 



NO. 9129 P. 4 



Patent- og 
Varemaerk* 



:estyrelsen 



10 



IS 



20 



25 



05 AUG. 2002 
i Modtaget 

• En indretning og fremgangsmAde til oversioering ae en ekstruderet 

ISMASSE 

Den foreliggende opfindelse angir en indretning samt en ftemgangsmfide til 
overskaering af en ekstruderet ismasse, der bliver ekstruderet ud af en dyse, hvilken 
indretning omfatter skasremidler, der umiddelbart ud for dysen opskaerer den 
ekstruderede ismasse i produktstykker. der felder ned pa en modtagdndreming for 
videre forarbejdning. 

Ved produktion af ispinde eller andre isprodukter er det almindeligt at ekstrudere en 
iskrem med herj viskositet ud af en dyse, hvor den udbjcngende ismasse med et 
fbnidbestemt tidsinterval skaeres af og modtages pft en transporter for videre 
handtering. Dysen er formet i henhold til den udformning isproduktet skal have. 

Der kendes i den forbindelse en indretning til oversksering, hvor en metaltr&d fares 
gennem den udbaaigende ismasse, hvorved den udhasngende portion adskilles fra 
ismassen pa vej ud af dysen, Denne metaltrfid er typisk en varmetr&d, s&ledes at 
gennemfbringen af tr&den foreg&r hurtigt og nemt. 

Med denne overskaering egner sig imidlertid ikke til overskaering af iskrem med faste 
ingredienser, sfisorn nedder, bar eller lignende, idet triden ikke udviser en skaerende 
eg, ligesom ingredienserne ikke kan overskeeres ved gennemsmeltning. 

Altemativt kendes en mdreming, hvor en roterende kniv overskaere ismassen. Herved 
kan den relativt faste iskrem skaeres over ogsfi hvis den indeholder faste ingredienser, 
sfisom baer, nodder eller lignende. 

Imidlertid bcvirker denne overskaering, at den afskftrede portion af iskrem pfivirkes 
med en sidevserts orienteret bevaegelsesimpuls, som gar at portionen ikke 
nadvendigvis falder ned pfi den underhggende transporter. Dette gar den videre 
handtering af iskremportioneme vanskelig, idet de afleveres pfi den underliggende 
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transporter i et uordnet og ikke forudsigeligt monster. Dette har vist sig en hindring i 
forbindelse med automausering af produktionen af sadanne iskremprodukter. 

Det er pa den baggrund hensigten med opfindelsen at tilvejebringe en indretoing og 
en tremgangsmade til oversksering, der tilsikre en ensartet aflevering af de 
overek&me iskremportioner pi transporteren under ekstruderingsdysen. 

Opfindelsen bestar i en indretoing og en fremgangsmade af den indledningsvist 
omtalte art, hvor skaaemidlerne omfetter en terete kniv, der er reciprokerbart 
arrangeret i et tvairgiende terete plan umiddelbart ud for dysens udmunding, og 
anangeret med en terete slaglsngde, og en anden kniv, der er reciprokerende 
arrangeret i et plan, der er parallelt med det forste plan og som er arrangeret 
umiddelbart nedenfor den terete kniv i forhold til flowremingen ud af dysen, hvilken 
anden kniv er arrangeret med en anden slaglamgde, der er mindre end den terete 
slagleengde, og midler til samtidig reciprokering af den terete og den anden kniv. 

Herved kan der opnas en overklipning af den portion iskremmasse, der siden sidste 
overkUpning er ekstruderet ud af dysen, uden at den afck&me portion bliver pivirket 
med en foretyrrende sidevajrts impuls, der bevirker, at det bliver uforudsigelig*. om 
eller hvor den lander pa transporteren. Den sverste terete kniv gennemferer en 
fuldstamdig gennemska;ring og den anden kniv umiddelbart nedenunder 
gennemskara- ismassen halvt fra den modsatte side samtidig med at den terete kniv 
teres gennem iskremmassen. Herved bliver den impuls, som den terete kniv pavirker 
det fritskarae srykke med. modvirket af en modsatrcttet impuls fra den anden kniv. 
Herved vil de to modsatrettede pavktainger i det vaaentlige oph*ve binanden og 
den resulterende impuls vil vaere i det vassentlige neutral, saledes at den afekame 
portion falder i det vaesentlige lige ned pa den underliggende transporter. Endvidere 
vil en indretoing og en fremgangsmade ifelge opfindelsen vaere velegnet i 
forbindelse med produknon af iskremprodukter med taste ingredienser, idet disse 
bliver nugget over, da knivene feres med hej hastighed ved overklipningen. 
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Indretningen omfatter swedes fortrinsvis midler til styring af fcnivenes bevJegelser, 
der sikrer at den We kniv feres i et ferste tvserg&ende slag, der bestar i en 
fuldsuendig gennemsksring af ismassen, 0 g at den anden kniv i en samtidig 
bevaBgelse delvist genneraferes ismassen i et modsatrettet slag, hvis 
bevaegelsesretoing er modsatrettet bevsegelsesretningen i det ferste slag. Ved at 
ismassen kontimiert med en i det v«sentlige konstant flowhastighed ekstruderes ud 
af dysen, vil tykkelsen af de afekame stykker blive ensaitet og afstanden pa 
transporteren blive i det vasentlige ens, hvis indretningen aktiveres med en konstant 
frekvens. Denne frekvens kan fortrinsvis indstilles i forhold til det aktuelle produkt, 
der skai produceres pa apparaturet. 



I en foretnikken udferelsesform af opfindelsen er den anden slagkengde af den anden 
kniv halvdelen af den ferste slagtengde. Endvidere er knivsaeggene fortrinsvis V- 
formede, saledes at knivene let kan glide op ad hinanden uden risiko for at de Stedes 
ind i hinanden. 

V 

Den ferste kniv og den anden kniv er i den foretrukne udferelsesform arrangeret i 
parallelforinger i en ramme i styringsmidlerne med overfor hinanden veerende 
inaktive positioner, der er arrangeret pa hver sin side af ismassen, der ekstruderes fta 
dysen. Hcrvcd kan der tilvejebringes en simpel og mekanisk enkel konstruktion af 
indretningen. der ogsa nemt kan eftermonteres pa eksisterende udstyr tfl erstatning 
for andre typer af sksereindreminger. 

I den foretrukne udferelsesform af en indretning ifelge opfindelsen er den ferste og 
den anden kniv excentrisk forbundet til rotormidler, som via koblingsmidler er 
ulsluttet roterende drivmidler. hvorved en roterende bevsgelse fra drivmidleme 
bliver overfert til rotormidleme og transformeret tfl en translatorisk bev^gelse af 
knivene. Koblingsmidleme kan endvidere omfette en pneumatisk eller elektrisk 
aktiverbar kobling og styringsmidlerne omfatter eh pneumatisk eller 
elektromagnctisk styring for tilkobling af koblingen for gennemferelse af en 
overskjering i afhamgighed af flowhastigheden af ismassen ud af dysen. Herved 
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opnas en mekanisk simpel og driftsikker overkJipningsindretning. Koblingsmidleme 
har funktion som bade kobling, hvor knivene ved tilkobling ssettes i bevasgelse og 
som en bremse for at stoppe knivenes bevaegelse. Det er ved opfindelsen indset, at 
koblingsmidleme kan vaae enten pneumatisk, elektrisk eller elektromagnetisk 
aktiverede. Det er dog vigtigt, at anvende et hygiejnisk driftsikker drivmiddeJ i 
forbindelse med produktion af fodevareprodukter. 

I det felgende er opfindelsen naamcrc bcskrevet under henvisning til tegningeme, 
hvor 



Fig. 1 viser et skematisk sidebillede af en indretning til overskaaing af en 
ekstruderet ismassen ifelge opfindelsen med knivene i en inaktiv 
position; 

fig. 2 viser samme med knivene i en fremskudt position; 
15 fig. 3 viser et skematisk ovenbillede af indretningen med knivene i en 
tilbagetrokket, inaktiv position; 
fig. 4 viser et perspektivbillede af en foretiukken udforelsesfonn af en 

indretning ifialge opfindelsen monteret i apparatet, og 
fig. 5 der viser indretningen for sig selv. 

20 

I figur 1 og 2 er indretning til oversksring ved en klipning af en ekstruderet ismasse 
ifelge en foretrukken udferelse af opfindelsen. En iskremmasse 2 fotmgives ved 
ekstrudering ud af en dyse 1, der udviser et rerstykke med en forudbestemt 
tvarsnitsforra. Iskremen 2, der har en hoj viskositet, trykkes ud af dysen 1 med en i 
det vasentlige konstant flowhastighed F. Umiddelbart ud for udmundingen af dysen 
1 er der anangeret en overskKritigsmdretning 3, der omfatter en avre fcrste kniv 4 og 
en nedre anden kniv 5. De to knive er parallelt arrangeret sa de kan bevasges i hvert 
sit fortrinsvis ortogonale plan i forfaold til ismassens flowretning, dog sSledes at 
knivenes skaaeplaner er i det vtesentlige det samme. I figur 1 er knivene 4, 5 vist i 
30 deres inaktive positioner, og i figur 2 er de vist i deres fremskudte positioner. Som 
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vist i figureme kan dcr i iskremen 2 vtere faste ingredienser 7 i fonn af f.eks. bay 
eller nedder, hvilket er enskeligt i fomold til piodufction af varianter af isprodukter. 

Som det fremgar af figur 2, er den forste kniv 4 fort i et forste tvargiende slag, der 
5 bestir i en fuldsteendig gennemskaering af ismassen 2, og den anden kniv 5 er fort i 
en samtidig bevagelse delvist gennem ismassen i et modsatrettet slag, hvis 
bevaegelsesretaing er modsatrettet bevasgelsesreiningen i det forste slag, Sammen 
udforer knivene 4, 5 siledes en salgs overklipning af den udhamgende iskrem fra 
dysen 1. Ved at ismassen 2 kontinuert med en i det vasentlige konstant 
10 flowhastighed F ekstruderes ud af dysen, vil tykkelsen af de afckarne stykker 6 blive 
ensartet og afctanden pi transportoren T blive i det vicsentlige ens, hvis indremingen 
3 aktiveres med en konstant frekvens. Denne frekvens kan fortrinsvis mdsttUes i 
fbrhold til det aktuelle produkt, der skal produceres pi apparaturet. 

15 Som det er angivet i figur 2, er den anden slaglaingde af den anden kniv 5 omtrent 
halvdelen af slagfcengden af den forste kniv 4. Endvidere er knivsajggene 4\ 5* 
fortrinsvis V~formede som vist i fig. 3, saledes at knivene 4, 5 let kan glide op ad . 
hinanden uden risiko for at de stedes ind i hinanden. Herved risikeres heller ikke, at 
knivene kerer sk«vt i rammeforingen 9, f.eks. som folge af en uens modstand i 

20 iskremen. 



Den forste kniv og den anden kniv er i den foretrukne udforelsesform arrangeret i 
parallelforinger i en ramme 9 i sryringsmidlerne med overfor hinanden varende 
inaktive positioner, der er arrangeret pi hver sin side af ismassen 2, der ekstruderes 
fra dysen 1. Som vist i fig. 3 kan der i forbindelse med dysen 1 vasre midler til 
indsastning af en ispind 8 i ismassen 2, f.eks. ved en ibning 13 i dysen 1 umiddelbart 
for udmundingen (se fig. 4 og 5). 

Som vist i fig. 3 er den forste og den anden kniv 4, 5 excentrisk forbundet til 
rotormidler 10, som via koblingsmidler 11 er tilsluttet roterende drivmidler 12, 
hvorved en kontinuert roterende beviegelse fra drivmidlerne 12 bliver overfort til 
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rotormidleme 10 og transformeret til en translatorisk bevssgelse af knivene 4, 5. 
Koblingsmidlcme 1 1 kan i det viste ekserapel vaae en pneumatisk aktiverbar kobling 
soin er tilsluttet styringsmidler (ikke vist), der omfetter en elektrisk eller pneumatisk 
styring for tilkobling af koblingen 11 for gennemforelse af en overskairing i 
afhffingighed af flowhastigbeden F af ismassen 2 ud af dysen 1. 

1 figur 4 er indretningen i en foretrukken udforelsesform vist i perspektiv. Som det 
fiemgar af figur 4, er ska»eindretningen 3 arrangeret under dysen 1 . Som det fremgar 
af fig. 4, er den averste kniv 4 og den anden kniv 5 arrangeret i side&ringer i 
rammen 9. Neden under er transporteren T arrangeret, hvorpa de afekime produkter 
modtages og transporteres videre til yderligere beaibejtmmg. Som det ses er dysen 1 
forsynet med et opslidsning 13, hvorigennem en ispind kan hugges ind i iskremen i 
dysen umiddelbart fin- udmundingen. Denne montering af en ispind i iskremen er 
oaturligvis synkroniseret med flowhastigheden F og frekvensen af overklipningen 
15 med indretningen 3, saledes det sikres, at der er monteret en ispind 8 i bver aftkiret 
isprodukt 6. . 

I fig. 5 er indretning 3 til overkHpning af den ekstruderede ismasse 1 vist i perspektiv 
set skrat nedenfra. Som det tremgar af denne figur kan den averste kniv 4 vsre 
20 forsynet med en V-formet knivsaeg 4' og den nederste kniv 5 er foisynet med et lige 
kmvsseg 5'. 

Rotormidleme 10, der virker som en •Tonmtap" tnekker knivene 4, 5 frem og tilbage 
og elektromagnet^bremsen/koblingen 1 1, hvor det styres, hvomar knivene 4, 5 skal 

25 starte og stoppe. Rotormidleme kerer saledes en hel cyklus (360°). Koblingsmidleme 
modtager et signal med i given frekvens til hvomflr en overkltpning skal startes, og 
alt efter hvor lang tid. der er meUem disse signaler styres tykkelsen af den isskive, 
der klippes. Der er fortrinsvis ogsa arrangeret en signalgiver (ikke vist), som 
registrerer, hvomar en kniv 4, 5 er i start- eller slutposition. Dette signal anvendes til 

30 aktivering af koblingsmidlcme for brernsning/tilkobling af knivene 4, 5. Som det er 
vist i fig. 5, er der arrangeret en udvekslingsmekanisme 14 i forbindelse med den 
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nederste kniv 5, SOm bevirker, at kniven 5 mesten standser, mens overkniven 4, der 
er forbundet med udvekslingsmekaaismen 15, skrerer isskiven 6 over. 
Udveksbngsmekanismeme 14 og 15 er sSledes konstrucret, at de rcturnerer knjvene 
4, 5 samtidigt. 



Ovenfor er opfindelsen beskrevet i forhold til ct ud&relseseksempel. Det er 
imidlertid i forbindelse med opfindelsen indset, at jekvivalente udferelsesformer, 
sasom f.eks. andre typer af mekaniske feringer og styringer af knivencs bevsegelser 
kan tilvejebringes uden af afVige fta opfmdelsens grundide, saledes som angivet i det 
10 tfllwrende patemkrav. 
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Patent- og 



Patentxrav: 



VaremaHcestyrelsen 

0 5 AU6. 2002 
Modtaget 



1. En mdretning til oversksring af en ekstmderet ismasse, der bliver ekstruderet ud 
af en dyse, hvilken indretning omfatter skawemidler, der umiddelbart ud for dysen 
opskarer den ekstruderede ismasse i produktstykker, der felder ned pa en 
modtageindretning for videre forarbejdning, 
kendetemet ved, at 
sk&remidlerne omfatter 

en ferste kniv, der er reciprokerbart arrangeret i et tvargaende ferste plan 
umiddelbart ud for dysens udmunding, og arrangeret med en ferste slaglangde, og 
en anden kniv, der er reciprokerende arrangeret i et plan, der er parallelt med det 
forste plan og som er arrangeret umiddelbart nedenfor den ferste kniv i forhold bl 
flowretningen ud af dysen, hvilken anden kniv er arrangeret med en anden 
slaglaengde, der er mindre end den ferste slagtengde, og midler til aamtidig 
reciprokering af den forste og den anden kniv. 

2. En indretning ifelge krav 1, hvor indretningen omfatter midler til styring af 
knivenes bevsgelser, der sikrer at den ferste kniv feres i et ferste tvaag&ende slag, 
der bestir i en foldstamdig gennemsksring af ismassen, og at den anden kniv i en 
samtidig bevaegelse delvist gennemferes ismassen i et modsatrettet slag, hvis 
bevaegelsesretrring er modsatrettet bcvaegelsesretningen i det ferste slag. 

3. En indretning ifelge krav 1 eller 2, hvor den anden slaglaengde af den anden kniv 
25 er halvdelen af den ferste slaglaengde. 

4. En indretning ifelge krav 1 til 3, hvor den ferste kniv og den anden kniv er 
arrangeret i parallelferinger i en ramme i styringsmidleme med overfor hinanden 
vaerende inaktive positioner, der er arrangeret pi hver sin side af ismassen. der 

30 ekstruderes fta dysen. 
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5. En indretning ifelge fcrav 4, hvor den ferste og den anden kniv er excentrisk 
forbundet tU rotormidler, som via koblingsmidler er tilsluttet roteiende drivmidler, 
hvorved en roterende bevaegelse fra drivmidleme bliver overfert til rotormidlerne og 
trans form eret HI en translatorisk bevaegelse af knivene. 

6. En indretning ifelge krav 5, hvor koblingsmidleme omfetter en pneuraatisk eller 
elektrisk aktiverbar kobling og styringsmidleme omfetter en midler for tilkobling af 
koblingen for genneniferclse af en overskasring i afhangighed af flowhastigheden af 
ismassen ud afdysen. 



7. En fremgangsmade til overskasring af en ekstruderet ismasse, der bliver 
ekstruderet ud af en dyse. hvilken indretning omfetter skoremidler, der umiddelbart 
ud for dysen opsksrcr den ekstruderede ismasse i produktstykkcr, der falder ned pi 
en modtegeindretning for videre forarbejdning, hvor en ferste kniv er reciprokerbart 
arrangeret i et tvaag&ende ferste plan umiddelbart ud for dysens udmunding, og en 
anden kniv er reciprolcerende arrangeret i et plan, der er paraUelt med det ferste plan 
og som er arrangeret umiddelbart nedenfor den ferste kniv i forhold til flowretningen 
ud afdysen, og hvor den ferste kniv feres i et ferste tvsergaende slag, der bestir i en 
feidstaaidig gennemstaering af ismassen. og at den anden kniv i en samudig 

20 bevegelse delvist gennemferes ismassen i et modsatrettet slag, hvis 
beva:gelsesretning er modsatrettet beva?gelsesretningen i det forste slag. 

8. En fremgangsm&de ifelge krav 7, hvorved ismassen bliver kontinuert ekstruderet 
ud af dysen. 



9. En fremgangsmade ifelge krav 7 eller 8, hvorved den anden slaglasngde af den 
anden kniv er halvdelen af den ferste slaglwngdc. 

10. En fremgangsmade ifelge krav 7 til 9, hvorved de samtidige modsatrettede slag 
30 med den ferste og den anden kniv aktiveres ved tilkobling af rotonnidler hvortil 

knivene er excentrisk forbundet, hvorved en roterende bevajgelse fra drivmidler 
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bliver over&rt til rotormidleme og transformeret til en translatorisk bevaegeke af 
knivene. 

11. En fremgangsmSde ifialge krav io, hvorved koblingsmidleme omfetter en 
pneumatisk aknverbar kobling og styringsmidleme omfatter en elektrisk og/eller 
pneumatisk styring for tilkobling af koblingcn for gennemferelse af en overskaaing i 
afhaengighed af flownastigheden af ismassen ud afdysen. 
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SammendraG: 



Patent- og 
Varemaerkestyrefaen 

0 5 AUG. 2002 
Modtaget 



Den foreliggende opfindelse angiver en indretning til overskaring af en ekstnideret 
ismasse, der bliver ekstnideret ud af en dyse, hvilken indretning omfetter 
skaremidler, der umiddelbart ud for dysen opskasrer den ekstruderede ismasse i 
produktstykker, der felder ned pi en modtageindretning for videre forarbejdning, 
hvor staeremidleme omfatter en forste kniv, der er reciprokerbart arrangeret i et 
tvaergaende farste plan umiddelbart ud for dysens udmunding, og arrangeret med en 
foiste slagtengde, og en anden kniv, der er reciprokerende arrangeret i et plan, der er 
parallelt med det fiaste plan og som er arrangeret umiddelbart* nedenfor den forste 
kniv i forhold til flowretningen ud af dysen, hvilken anden kniv er arrangeret med en 
anden slaglsngde, der er mindre end den forste slaglsengde, og midler til samtidig 
reciprokering af den forste og den anden kniv. Herved opnfis cn mere precis og 
alment anvendelig overklipning til fremstuling af iskremportioner ved en 
1 5 automatiseret produktion af iskremprodukter. 
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